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。
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こ れ ま で 点 検 の 方 法 ᷝ

手 順 を 説 明 し て き ま し

た が ᷝ 各 点 検 で の 結 果

が 基 準 値 を 超 え た 場 合 ᷝ

取 扱 説 明 書 な ど に

従 Ḉ て 再 調 整 を 行 Ḉ て

下 さ い ᷞ

再 調 整 後 ᷝ 再 度

点 検 を 行 い ᷝ 基 準 値

以 内 に な Ḉ た こ と を

確 認 し て く だ さ い ᷞ

再 調 整 を 行 Ḉ て も

基 準 値 以 内 に な ら な

い 場 合 は ᷝ メ ー カ ー

な ど に 依 頼 し て 修 理

を 行 な Ḉ て く だ さ い ᷞ

こ ま め に 点 検 す る こ

と を お す す め し ま す ！

こ れ で 点 検 の 説 明 を

終 わ り ま す ᷞ 点 検 に 使 用

す る 分 銅 の 選 び 方 は ᷝ 別 冊

の᷷ ま ん が 分 銅 の 選 び 方 ᷸

を ご 覧 く だ さ い ᷞ

ウ ～ ム

・ ・ ・ ・

O
K

！

- 
1
 -

こ ん に ち は

ス ケ ー ル 教 授 で す ！

み な さ ん の 周 り で は

た く さ ん の 電 子 は か り

が 使 わ れ て い ま す ！

身 近 な も の で は ᷝ

ご 家 庭 に あ る ヘ ル ス

メ ー タ ー や ᷝ お 肉 屋

さ ん な ど 商 店 で 使 Ḉ て

い る 電 子 は か り

な ど ・ ・ ・ ・

工 場 や 研 究 所 で

使 わ れ て い る 産 業 用

の 電 子 は か り な ど

広 く 社 会 に 普 及

し て い ま す ね ᷞ

こ れ ら の 電 子 は か り

で ᷝ 重 さ が 正 確 に

量 ら れ て い る の か

疑 問 に 思 Ḉ た こ と

は あ り ま ん か ？



- 
9
 -

定
期

検
査

３
 ：

 直
線

性
の

確
認

を
確

認

ひ ḋ う 量 を ６ 等 分 し た

重 量 の 分 銅 を 用 意 し ま す ᷞ

０ ｇ で あ る こ と を

確 認 し た ら ᷝ ひ ḋ う 量

の １ ／ ６ の １ 　 の 分 銅

を 計 量 皿 の 中 央 に 載 せ

ま す ！

更 に 残 り の 分 銅 を

順 次 載 せ て ᷝ そ の 都 度

重 量 表 示 を 確 認 し ま す ᷞ

重 量 表 示 が

　  ０ ２ᷠ ｇ 以 内 で

あ れ ば Ｏ Ｋ ！

　 全 て の 分 銅 を 降

し ᷝ 重 さ 表 示 が

０ ０ᷠ ｇ と な る こ と

を 確 認 し ま す ᷞ

最 後 の 一 個 ま で 確 認

を 終 え た ら ᷝ 次 は 一 個

づ つ 分 銅 を 降 ろ し な が

ら 順 次 重 量 表 示 を

確 認 し ま す ᷞ

k
g

±

1
k
g
の

分
銅

を
順

次
降

ろ
す

、
都

度
重

量
表

示
を

確
認

！
1
k
g
の

分
銅

を
順

次
載

せ
、

都
度

重
量

表
示

を
確

認
！

1
k
g
の

分
銅

を
6
個

用
意

！
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電 子 は か り は ᷝ

᷷ 長 期 間 の 使 用 や᷸

᷷ 置 き 場 所 の 移 動 ᷸ᷝ

ま た᷷   よ ご れ な᷸ ど に

よ り 重 量 表 示 に ズ レ

ᷫ 誤 差 がᷬ 発 生 す る 事

が あ り ま す

そ こ で 正 し く

計 量 で き て い る か

常 に 点 検 す る 必 要

が あ り ま す ᷞ

一 般 的 に 点 検 に は ᷝ

᷷ 日 常 点 検 ᷸᷷ 定 期

点 検 ᷸᷷ 定 期 検 査 ᷸

が あ り ま す ！

点  検

日 常 点 検

定 期 点 検

定 期 検 査

日 常 点 検 と は ᷝ

使 用 前 点 検 と

呼 ば れ １ 日 に

１ ～ ２ 回 ᷝ

使 用 す る 前

に 行 う 点 検

で す ᷞ

定 期 点 検 と 定 期 検 査

は ᷝ 一 定 の 時 期 ま た は

使 用 期 間 を 定 め て 定 期 的

に 行 う 点 検 ・ 検 査 で す ᷞ

そ れ で は ᷝ 日 常 点 検 や

定 期 点 検 ᷝ 定 期 検 査 で

は 一 般 的 に ど の よ う な

内 容 を 行 う か 説 明 し

ま し ḋ う ᷞ

※
 ひ

ょ
う

量
を

６
等

分
～

４
等

分
　

 し
た

分
銅

を
用

意
し

ま
す

。
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常 に 正 し く 計 量 で き

る よ う ᷝ 日 常 点 検 や

定 期 点 検 ・ 定 期 検 査 を

確 実 に 行 い ま し ḋ う ᷞ

日
常

点
検

で
は

、
次

の
よ

う
な

内
容

を
実

施
し

ま
す

。

 ①
 設

置
状

態
（
水

平
）
の

確
認

 

 ②
 計

量
皿

や
そ

の
周

辺
の

汚
れ

、
異

物
の

有
無

の
確

認
 

 ③
 ゼ

ロ
点

の
戻

り
確

認
 

 ④
 普

段
測

定
し

て
い

る
重

量
の

分
銅

を
載

せ
、

重
量

表
示

を
確

認
 

定
期

点
検

で
は

、
日

常
点

検
に

次
の

よ
う

な
内

容
を

点
検

項
目

に

増
や

し
て

実
施

し
ま

す
。

 ①
 ひ

ょ
う

量
の

分
銅

を
載

せ
、

重
量

表
示

を
確

認

 ②
 ひ

ょ
う

量
の

1
/2

の
分

銅
を

載
せ

、
重

量
表

示
を

確
認

季
節

の
変

わ
り

目
に

行
う

な
ど

、
実

施
月

を
決

め
て

お
く

と
良

い
で

し
ょ

う
。

定
期

検
査

で
は

、
定

期
点

検
に

次
の

よ
う

な
内

容
を

点
検

項
目

に

更
に

を
増

や
し

て
実

施
し

ま
す

。
（
注

）

 ①
 繰

り
返

し
性

の
確

認

 ②
 偏

置
誤

差
(四

隅
誤

差
)の

確
認

 ③
 直

線
性

の
確

認

実
施

月
を

決
め

て
、

年
に

１回
は

実
施

し
ま

し
ょ

う
。

（
注

）
特

定
計

量
器

は
、

法
律

で
定

め
ら

れ
た

検
査

を
受

け
な

け
れ

ば
な

り
ま

せ
ん

。
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定
期

検
査

１ 
：
 繰

り
返

し
性

の
確

認
 （

ひ
ょ

う
量

の
1
/2

及
び

ひ
ょ

う
量

の
分

銅
を

載
せ

、
重

量
表

示
の

確
認

を
３

回
以

上
繰

り
返

す
）

定
期

検
査

２
 ：

 偏
置

誤
差

を
確

認

次 は 定 期 検 査 の 方 法

を 説 明 し ま し ḋ う ！

偏 置 誤 差 は 四 隅 誤 差 と も い い ᷝ ひ ḋ う 量 の １ ／ ３ の 分 銅 を 左 図

に 示 す 計 量 皿 の 中 心 ① と 四 隅 ② ～ ⑤ の 位 置 に 番 号 順 に 載 せ ᷝ

各 点 の 重 量 表 示 を 確 認 し ま す ᷞ

次 に ᷝ 手 順 は 今 ま

で と 同 じ く ０ ０ᷠ ｇ

を 確 認 ！

２　  の 分 銅 を ① の

位 置 に 載 せ て

   ０ ３ᷠ ｇ 以 内ᷫ 注 ᷬ

で あ る こ と を 確 認

し ま す ᷞ

同 様 の 点 検 操 作 を

② ～  ⑤ の 位 置 ま で

行 な い ま す ᷞ

重 量 表 示 が ０ ０ᷠ ｇ

で あ る こ と を 確 認

し て ３　  の 分 銅 を

載 せ て 　 ０ ２ᷠ ｇ

以 内 あ る こ と を

確 認 し ま す ！

３ 回 以 上 繰 り 返 し

ま す ᷞ 続 け て ６  も

行 い ま す ᷞ

ひ ḋ う 量 の

１ ／ ２ と ひ ḋ う

量 で 検 査 し て

み ま し ḋ う ᷞ

±
k
g

k
g

1

23
4 5

1

23
4 5

四
角

型
の

計
量

皿
 

丸
型

の
計

量
皿

 

（
注

）
偏

置
誤

差
の

検
査

基
準

は
、

負
荷

し
た

荷
重

が

2
,0

0
0
目

量
ま

で
な

ら
目

量
の

±
２

倍
以

内
、

そ
れ

を
越

え
る

と
目

量
の

±
３

倍
以

内
と

す
る

の
が

一
般

的
で

す
。

例
は

、
目

量
が

0
.1

ｇ
で

荷
重

が
2
ｋ
ｇ
で

す
か

ら

2
0
,0

0
0
目

量
と

な
り

、
2
,0

0
0
目

量
を

超
え

て
い

ま
す

の
で

、
検

査
基

準
は

目
量

の
±

３
倍

以
内

と
な

り
ま

す
。

k
g

±
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定
期

点
検

１ 
：
 ひ

ょ
う

量
の

分
銅

を
載

せ
、

重
量

表
示

を
確

認

定
期

点
検

２
 ：

 ひ
ょ

う
量

の
1
/2

の
分

銅
を

載
せ

、
重

量
表

示
を

確
認

ひ ḋ う 量 は ６　  な の で ᷝ

６ 　 の 分 銅 を 用 意 し ま す ᷞ

k
g

k
g

分 銅 を 載

せ る 前 に ᷝ

重 量 表 示 が

０ ０ᷠ ｇ で あ る

事 を 確 認 し ま

す ᷞ

重 量 表 示 が

　  ０ ２ᷠ ｇ 以 内

で あ れ ば 正 常

で す ᷞ

分 銅 を 降 ろ し ᷝ

重 量 表 示 が

０ ０ᷠ ｇ  と な る こ と

を 確 認 し ま す ᷞ

点 検 １ と 同 じ

手 順 で 重 量 表 示

を 確 認 し ま す ᷞ

ひ ḋ う 量 の １ ／ ２ で す

か ら ᷝ ３ 　 ( １ 　 と ２　  )

の 分 銅 を 用 意 し ま す ᷞ
重 量 表 示

が  　 ０ ２ᷠ ｇ

以 内 で あ れ

ば Ｏ Ｋ ！

± k
g

±

k
g

k
g

1
k
g

2
k
g

- 
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そ れ で は ᷝ 点 検 す る

電 子 は か り の 性 能 を

確 認 し ま し ḋ う ！

ま ず 初 め に ᷝ

電 子 は か り の ひ ḋ う 量

ᷫ 計 量 で き る 最 大 値 ᷬ

と 目 量ᷫ 最 小 表 示 ᷬ

を 調 べ ま す ！

ひ ḋ う 量 や 目 量 は ᷝ

電 子 は か り の 側 面

や 裏 面 に 取 り 付 け

ら れ て い る 銘 板 や

取 扱 説 明 書 な ど

か ら わ か り ま す ᷞ

目
量

（
最

小
表

示
）

ひ
ょ

う
量

ま た ᷝ 普 段 計 量 し て

い る 重 量 や 点 検 基 準

も 調 べ て お き ま す ᷞ

以 降 ᷝ こ の 例 に 基 づ い

て 具 体 的 な 点 検 方 法

を 説 明 し ま す の で ᷝ 性 能

を 良 く 覚 え て お い て

下 さ い ᷞ

＜
例

＞
　

高
精

度
電

子
天

び
ん

タ
イ

プ

ひ
ょ

う
量

（
計

量
で

き
る

最
大

値
）

　
 ：

 6
k
g

目
量

（
最

小
表

示
）
 ：

 0
.1

ｇ
普

段
計

量
し

て
い

る
重

量
 ：

 1
k
g

点
検

基
準

 ：
 ±

0
.2

ｇ
以

内
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日
常

点
検

４
 ：

 普
段

測
定

し
て

い
る

試
料

の
重

量
の

分
銅

を
載

せ
、

重
量

表
示

を
確

認

普 段 測 定 し て い る 重 量 を

１　  と し た 場 合 の 点 検 方 法

は 次 の よ う に 行 い ま す

k
g

① １　  の 分 銅 を 用 意

② 分 銅 を 載 せ る 前 に ᷝ

　 　 重 量 表 示 が ０ ０ᷠ ｇ で

　 　 あ る 事 を 確 認

k
g ③ １　  の 分 銅 を

　 　 計 量 皿 に 載 せ る

k
g

④ 重 量 表 示 が ９ ９ ９ ・ ８ ｇ ～

　 　 １ ０ ０ ０ ２ᷠ ｇ  以 内 で あ る こ と

　 　 を 確 認 し ま す ᷞ
⑤ 分 銅 を 降 ろ し ᷝ 重 量

　 　 表 示 が ０ ０ᷠ ｇ と な る

　 　 こ と を 確 認

点 検 基 準 は ０ ２ᷠ ｇ 以 内 で す か ら

１　 　 　  ０ ２ᷠ ｇ 以 内 が 正 常k
g

±

日 常 点 検 の

説 明 は 以 上

で す ！

次 に ᷝ 定 期

点 検 の 方 法

を 説 明 し ま

し ḋ う ！

- 
5
 -

適
正

不
適

正

気
泡

日
常

点
検

１ 
：
 水

準
器

の
気

泡
の

位
置

を
点

検
ま ず ᷝ 日 常 の

点 検 方 法 を 説 明

し ま し ḋ う ！

水 準 器 の 気 泡 が 中 心

か ら 外 れ て い る 場 合

は ᷝ 電 子 は か り の

ア ジ ḕ ス タ を 調 整

し て ᷝ 水 平 器 の 中 心

に 気 泡 が 位 置 す る

よ う に 調 節 し て く

だ さ い ᷞ

ア
ジ

ャ
ス

タ

日
常

点
検

３
 ：

 ゼ
ロ

設
定

後
の

　
再

現
性

を
確

認
日

常
点

検
２

 ：
 計

量
皿

や
そ

の
周

辺
の

　
汚

れ
、

異
物

の
有

無
の

確
認

付 着 し て い る 汚 れ

や 異 物 が 内 部 に 入 ら

な い よ う に 注 意 し な が

ら ブ ラ シ 等 で 除 去 し

よ う ᷞ

電 子 は か り の ゼ ロ

ボ タ ン な ど 押 し て

ゼ ロ 設 定 後 ᷝ 測 定 物

ᷫ 分 銅 な ど をᷬ 数 回

載 せ 降 ろ し て ゼ ロ

ᷫ ０ ０ᷠ ｇ 表 示 のᷬ

戻 り を 確 認 し

ま す ᷞ

ガ
タ

ツ
キ

が
な

い
よ

う
に

！
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